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2. La diversificacion de la estructura

industrial catalana y el género
de punto (1891-1936)

En este capitulo pretendemos situar la industria del género de punto en el contexto de
los cambios experimentados por la estructura industrial catalana, motivados por la Segunda
Revolucién Industrial. A rengldn seguido compararemos las principales tendencias evolutivas
del sector del punto en relacién con la industria algodonera y el resto de la industria catala-
na entre 1891 y 1936. En la segunda parte del capitulo trataremos de identificar y delimitar
algunos rasgos caracteristicos, a principios del siglo xX, del sector textil que nos ocupa, evi-
denciando su marcada dependencia de los suministros que llegan del extranjero. Y concluire-
MOs con una aproximacion a la estructura de sus costes de produccién.

2.1. La Segunda Revolucion Industrial en Cataluna
y el género de punto

El perfodo de entreguerras supone una de las etapas del crecimiento econdémico mo-
derno que, actualmente, estd siendo revisado y revalorizado dentro del dmbito historiogréfi-
co espafiol y catalan.* A nivel global, estos afios se caracterizan por la expansién y la profun-
dizacién sectorial de los procesos de industrializacién. Las nuevas técnicas que aparecieron en
el Ultimo cuarto del siglo XIX consiguieron extenderse hacia nuevos dmbitos de aplicacién, y
no Unicamente en aquellos pafses de la vanguardia de esa industrializacién sino también en
aquellos otros que habfan llegado algo més tarde a la modernidad industrial® El conjunto de
cambios estructurales que se producen en las economfas occidentales a partir de 1880 se ha
dado en llamar Segunda Revolucién Industrial.

En la mayorfa de los paises europeos el crecimiento del sector industrial fue superior al
del PIB. La expansién industrial, sin embargo, no fue homogénea, ddndose con una especial

4. Algunas de las investigaciones que manifiestan interés por este periodo desde diferentes perspectivas son a tftu-
to indicativo: Arango (1982); Garcfa Delgado (1984); Sudria (1988);. Parejo (1997); Betrdn (1997); Maluquer de
Motes (1998); Cubel y Palafox (1998); Ortiz Villajos (1999); Betran (1999); Tirado y Pons (2001).

Caron, Erker y Fischer (1995).

v
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intensidad en los sectores de productos industriales semielaborados (el quimico vy el metaldr-
gico) y en las industrias de bienes de capital. A la vez, esta dindmica se sostenfa gracias a las
inversiones de las empresas y de public utilities. La economia europea, debido a la electrifica-
cién general, experimentd un proceso dual de renovacién y de desarrollo de sus inversiones
bésicas y del conjunto de sus equipamientos. Se trata, fundamentalmente, de inversiones aho-
rradoras de capital.®

Si nos centramos en el dmbito de la economia catalana entre 1914 y 1936 constatare-
mos que los rasgos mas caracteristicos de este perfodo fueron un crecimiento rdpido, con
marcadas oscilaciones y una diversificacion de la estructura industrial, que se vio favorecida
por los cambios en los procedimientos de fabricacion y la ampliacién de la oferta productiva.
Como consecuencia de este conjunto de transformaciones, al iniciarse la década de los trein-
ta, Catalufia «producia mds, producia unos productos y unos servicios mds diversificados y los pro-
ducia con menores costes y con una tecnologia mds avanzaday».” Era la intensificacién de unas
lineas de crecimiento industrial que se habfan iniciado en los albores de la Ultima década del
siglo xix2 El detonante de estos cambios fue, sin duda alguna, la electrificacién del pais, que
culmind durante la década de 1910 a 1920.

La Primera Guerra Mundial actué como acelerador de estas transformaciones produc-
tivas. Las dificultades de aprovisionamiento y el encarecimiento de determinados inputs basi-
cos (el carbdn y los productos quimicos valgan de ejemplo) provocaron una agilizacién del
recambio energético a favor de la electrificacién y potenciaron el incuestionable desarrollo de
nuevos sectores industriales. Ademas, la Gran Guerra fue un impulso decisivo para la amplia-
cién de mercados exteriores de determinados articulos, aunque su consolidacién posterior
fue menor de lo esperable. También se evidenciaron entonces las dependencias de los pro-
veedores extranjeros vy los déficits de la estructura productiva.

2.1.1. La expansidn industrial

El periodo de 1890 a 1935 se caracterizd por un crecimiento de la produccion indus-
trial espafiola, con una tasa de crecimiento anual acumulativa del orden del 2%. En compara-
cién con otros paises del entorno, la industria espafiola presentd una trayectoria mds favora-
ble entre 1913 y 1935 que la que se dio en los dos decenios anteriores. Efectivamente, de
1913 a 1935, la industrializacién espafiola habfa reducido sus diferencias con la de los princi-
pales paises europeos occidentales, aunque las distancias siguieran siendo muy significativas.

En el periodo de 1913 a 1935, debemos distinguir el ciclo bélico y post-bélico, de 1913
a 1922, durante el cual la neutralidad espafiola posibilitd un incremento mayor que en el res-
to de los paises de la muestra, aunque no podamos hablar de balance espectacular, de los
afios posteriores, de 1922 a 1935, en los que el ritmo de crecimiento de la industria espa-
fiola se instald y mantuvo en una posicién intermedia, similar al de Italia, inferior al de Gran

6. «In France, Spain and ltaly, the growth in rates of productive investment considerably increased the capital stock
available per worker. But, generally, the speed of renewal of equipment greatly reduced this growth, in compari-
son with growth in gross rates of investment. In addition, investments, wherther in renewal or in development,
brought with them the «capital saving» innovation.» Op. cit, p. 7.

7. [trad.personal] Sudria (1988), p. 28.

8. Maluquer de Motes, (1994a), p.327 y sgnts. Para una interpretacién global de la Segunda Revolucién Industrial en
Catalufia (1890-1930) vid Maluquer de Motes (1998).
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Bretafia, pero claramente superior al de Francia y Alemania. Es obvio que, en este perfodo,
la distinta incidencia de la crisis de los afios treinta en los diferentes paises incidié, heterogé-
neamente, sobre los diversos ritmos de incremento.

Catalufia, la regidn mas industrializada de Espafia, participd muy activamente de la ex-
pansién productiva del sector secundario entre 1890 y 1935. Las dos estimaciones sobre el
indice de produccién industrial sitdan el crecimiento de la industria catalana entre el 2,5% y
el 3%, superior obviamente al de la media espafiola. Cabe sefialar, sin embargo, algunas di-
ferencias destacables entre el indice de produccion industrial de Catalufia elaborado por A.
Carreras y el que ofrece . Maluquer de Motes, especialmente en lo referente al perfodo de
1913 a 1935. En tanto que en el indicador de A. Carreras el incremento industrial se con-
centra preferentemente en el ciclo bélico, entre 1913 y 1922, en el caso del IPIC de |. Ma-
luquer de Motes el mayor dinamismo industrial cataldn se sitda entre 1922 y 1935.

Cuadro 2.1. Evolucion comparativa de la produccion industrial (1890-1935)

Paises Tasas de crecimiento (r) indice (1913=100)

1890-1913 1913-35 1913-22 1922-35 1922 1935
Espafia 2,01 2,01 0,9 2,8 109 15
Italia 2,97 1,94 0,8 2,7 107 151
Francia 2,45 0,25 0,1 1,8 101 128
Gran Bretafia 2,01 1,28 -0,9 3,3 92 141
Alemania 4,06 0,46 0,2 15 103 120
Catalufia.1 2,94 3,08 3,9 2,6 141 195
Catalufia.2 3,03 2,56 1,7 3,2 116 175

Fuente: Carreras (1990), p. 79, cuadro 7; A. Carreras (1989), p. 99, cuadro 4-5. Los datos de Catalufia.| son el indice de IPICAT elabora-
do por A. Carreras, tasas obtenidas a partir del indice que se recoge en A. Carreras (1990), p. 56-57, cuadro |. Los datos de Catalufia.2
corresponden al indice elaborado por J. Maluquer de Motes (1994b), p. 70-71.

En relacién con los paises europeos de la muestra, el contraste entre ambos indices de
produccién industrial del Principado se mantiene, especialmente durante el perfodo 1913-35.
Segln los dos indicadores, durante estos afios la industria catalana aumentd a mayor ritmo que
la francesa, la alemana, la italiana y la britanica. El caso es que segin el IPIC de Carreras, el di-
ferencial se concentrd a lo largo del ciclo bélico y post-bélico, de 1913-22 (el crecimiento ex-
traordinario de la industria catalana quedarfa reflejado en un diferencial importante, del orden
de 3 a 5 puntos). El IPIC de Maluquer muestra, sin embargo, que los efectos positivos del ciclo
bélico y post-bélico en la industria catalana habrfan sido més limitados, de tal manera que el di-
ferencial entre el ritmo de crecimiento de la industria catalana durante el periodo de entregue-
rras se mantendrfa constante durante los dos sub-periodos que planteamos de un principio
(1913-22 y 1922-35). Este contraste traduce dos lecturas del balance industrial cataldn: creci-
miento episddico a corto plazo, o de cardcter mdés estructural a medio plazo.

2.1.2. Cambios en la estructura industrial

La diversificacion de la estructura productiva fue el rasgo més relevante de la época. Te-
niendo en cuenta las limitaciones que supone comparar procesos de industrializacién regio-
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nales con datos de dmbito estatal, la comparacién entre los cambios entre la estructura pro-
ductiva espafiola y la italiana (1890-1929) nos aporta algunos elementos de interés. En el caso
italiano, la diversificacion del tejido industrial tuvo mayor alcance que la espafiola, con avan-
ces significativos entre 1890 vy 1913. Asf, si en el afio 1890 la industria de bienes de consu-
mo suponfa, en ltalia, el 71% del total industrial, el afio 1929 significaba el 43% del total del
sector secundario.

En el caso espafiol, no Unicamente la diversificacién de la estructura industrial fue mas
lenta que en ltalia,” sino que se produjo algo mds tardiamente, debido a que los avances en
esa direccién empezaron a tener cierta entidad entre 1913-1929. Efectivamente, a partir de
1923 la diversificacién de la estructura industrial empezaba a ser una realidad cuantificable. '

Cuadro 2.2. Cambios en la estructura industrial de Espaia e Italia (1890-1929) (%)

Ind. bienes Ind. bienes Ind. bienes

Energia Mineria intermedios inversion consumo Total
Espafia:
Afio 1890 6,01 26,82 13,03 8,37 45,76 100
Afio 1913 11,35 19,32 11,44 11,37 46,52 100
Afo 1929 14,34 10,43 13,56 19,97 41,70 100
Italia:
Afio 1890 0,88 9,54 3,57 14,78 71,22 100
Afo 1913 3,04 7,80 7,96 26,34 54,85 100
Afio 1929 7,29 5,06 11,35 33,07 43,24 100

Fuente: Elaboracion propia a partir de la de A. Carreras (1983), pp. 1049-1050 y 1052-1053.

La diversificacién de la estructura industrial también se produjo en Catalufia, especialmen-
te en la segunda década del siglo xx. Aunque la industria textil se mantuvo como principal sec-
tor en la economfa productiva catalana, la base industrial se amplid concediendo una participa-
cién cada vez més relevante a otros sectores. El paulatino pero firme crecimiento de las indus-
trias quimica, metallrgica y de materiales para la construccion comporté una cierta relajacién de
la dependencia de la industria catalana en relacién con las industrias de bienes de consumo.

La confrontacidn entre unos sectores dindmicos pautadores de las transferencias tecno-
|6gicas de la Segunda Revolucion Industrial y unos sectores tradicionales de menor crecimien-
to es, solamente, una lectura de los cambios ocurridos durante el periodo de entreguerras.
De hecho, la mayor dependencia inter-industrial'' que conlleva la incorporacién de nuevas
tecnologfas induce a cambios en la misma estructura de los sectores tradicionales, tanto en
relacion con las nuevas caracteristicas técnicas como con su composicion. Cabe recordar que
la diversificacién no sélo fue de cariz inter-industrial, sino también de tipo intra-industrial.

9. Sobre un andlisis comparativo del sector industrial italiano y espafiol, véase Carreras (1992), pp. 173-210.

10. Carreras (1990). Segin el autor, la industria espafiola habrfa entrado en el estadio Il de las etapas de la indus-
trializacién establecidas por W. Hoffmann. Aunque con retraso, Espafia ya se situarfa en ese estadio a partir de
1923, igualdndose entonces a la situacion de muchos paises de su entorno. El estadio Il supone la superacién de
un primer estadio en el que se otorga un predominio claro a las industrias de bienes de consumo, y segin el
cual la ratio entre el coeficiente de valor afiadido bruto entre las industrias de bienes de consumo por las indus-
trias de bienes de inversion se sitda en un 2,5 con un margen de variacién de | punto, pp. 98-99.

I'l. Sobre esta cuestién y para el caso de Espafia véase Betrdn (1997).
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Grafico 2.1. Evolucion de la estructura industrial en Cataluna (1890-1935)
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Fuente: Elaboracion propia a partir de los datos de J. Maluquer de Motes (1994b).

Este fue el caso de la industria textil. De la misma manera a como sucedié en las prin-
cipales potencias textiles del momento, un nuevo subsector, moderno, arrancé con fuerza y
dinamismo en Catalufia en las postrimerfas del siglo xiX: la industria del género de punto. Es
en este sentido que debemos situar la emergencia del sector del punto como una muestra
de que la diversificacién industrial tendfa a afectar a todas las ramas del sector secundario v,
por consiguiente, incidié también sobre los subsectores mds tradicionales.

2.2. Tendencias a largo plazo de la evolucion del sector

2.2.1. Metodologia

La fuente para la elaboraciéon del indice de la produccién del género de punto ha sido
la informacién sobre el aparato productivo instalado de este sector industrial que recoge la
Estadistica administrativa de la Contribucién industrial y de comercio, en lo referente al peri-
odo comprendido entre 1889 y 1931,

El principal obstéculo para establecer un indice agregado del conjunto del sector del gé-
nero de punto es la diversidad de maquinaria objeto de tributacion, que implicaba en cada
caso unidades de medida distintas (telares, centimetros de anchura Util del telar, o didmetro
de los tubos de los telares circulares; por ejemplo). A esto hay que afiadir que la estadistica
se fue adaptando a la incorporacién de nuevos tipos de maquinaria, circunstancia que expli-
ca que la clasificacion no fuera ni constante ni homogénea durante este periodo.

Hasta el afio 1902, la maquinaria del género de punto tributaba bajo los siguientes con-
ceptos:
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| Telares circulares:
|.a. Mecanicos:
l.a.l. Tubos de didmetro inferior a 16 centimetros
l.a.2. Tubos de mayor didmetro.
l.a.3. Los centimetros de aumento (que eran el total de centimetros que sobrepa-
san los telares de didmetro igual o superior a |6 cm).
|.b. Manuales.
I.b.I. Tubos de didmetro inferior a 20 centimetros.
I.b.2. Tubos de mayor diametro.
I.b.3. Los centimetros de aumento.
2.Telares cuadrados:
2.a. Mecanicos, los cuales tributaban por unidades de telares.
2.b. Manuales, que también eran conceptuados por unidades.

Desde de la década de 1890-1900, el epigrafe de los telares cuadrados inclufa la to-
talidad de los telares rectilineos (cuadrados de fonturas, como también las tricotosas rectili-
neas -telares rectilineos de agujas cruzadas-). Esto suponfa una infravaloracién en el momen-
to de la contribucién de los telares rectilineos. Como admitfan los ingenieros industriales en
el afio 1900, la imposicién de una nueva cuota sobre los telares de fonturas «traeria grandes
beneficios para el Tesoro, puesto que hoy tributan como telares cuadrados con una cuota de 9
pesetas anuales, que tienen 16 y 20 fontura, mientras que con la cuota propuesta satisfarian 48
y 60 respectivamente»'? (con referencia a los telares rectilineos de fonturas, manuales y me-
cénicos). La situacién cambid a partir del 1903, cuando al aplicarse la reforma de la Contri-
bucién Industrial se hizo un esfuerzo por adecuar las tarifas a la realidad productiva del mo-
mento. Se introdujeron cambios especificos en el caso de la industria del género de punto,
ya que la nueva clasificacion tributaria se desglosé en nuevas partidas:

|. Telares cuadrados, que se diferenciaban por el tipo de energifa empleada (mecanica
o manual), y que siguieron tributando por unidades de telar.

2. Telares rectilineos de fonturas, que también se catalogaban en manuales o mecani-
cos. En ambos casos se contribufa atendiendo a los centimetros de longitud Util del
telar.

3. Telares rectilineos de agujas cruzadas, distinguiéndose entre manuales y mecénicos. El
criterio impositivo era el de los centimetros Utiles del telar.

En 1913 se hicieron efectivas las nuevas adaptaciones de las partidas objeto de Con-
tribucién Industrial que, promovidas ya en la reforma de 1911, afectaron al sector del pun-
to. En esta ocasidn, las modificaciones iban en la direccién de simplificar la tributacion de
los telares circulares de mayor didmetro. Los telares circulares anchos ( >16 cm y > 20
cm de didmetro en los casos de telares mecdnicos y manuales, respectivamente) dejan de
tributar segln sus tubos y el gravamen tributario se refiere sdlo a los centimetros de au-
mento.

Como se ha podido observar, un elemento caracteristico de la evolucién de la tributa-
cién en la maquinaria de la industria del género de punto fue el esfuerzo de las autoridades
competentes por adaptar el gravamen del instrumental, de la maquinaria a la capacidad pro-

12. Ministerio de Hacienda (1900), p. 296.
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ductiva Util. Por consiguiente, tal y como sucedfa en el conjunto de la industria espafiola, cuan-
to mayor era el desarrollo del sector, mayor tendfa a ser el nivel de concrecidén y de especi-
ficidad de las tarifas."

Una vez recogida la evolucién de la capacidad productiva de la distinta maquinaria emple-
ada en la industria del género de punto en Espafia, se nos ha hecho necesario buscar un siste-
ma de ponderacién de cada tipo de utillaje, ya que no era posible unificar unidades de telares
con centimetros de fontura de otros telares de caracteristicas distintas. El procedimiento mas ra-
zonable ha consistido en elaborar indices para cada tipo de utillaje, que posteriormente han sido
contrastados y analizados para establecer las proporciones que, en cada momento, suponian los
distintos tipos de maquinaria en la contribucién impositiva total de este sector industrial.

Este sistema de ponderacidn se ha basado en el siguiente principio: que la cuantia de la
tributacidn de cada tipo de maquinaria partfa de estudios realizados por ingenieros industria-
les," cuyo objetivo era establecer la tasa de rentabilidad de cada tipo de utillaje y que el con-
tribuyente pagase el 5% de las utilidades liquidas. Hay que tener en cuenta, ademds, que las
tarifas se fueron adaptando sucesivamente a la evolucién de los precios y a los cambios, de
diversa indole, que siempre supuso la incorporacién de nueva maquinaria.

El aspecto mas critico del indice de producciéon de la industria espafiola del género de
punto es, sin embargo, que se obtiene un indicador de la capacidad instalada o de produc-
cién posible u éptima, no de la produccién efectiva y real. Ciertamente, los empresarios iban
adecuando su maquinaria a las necesidades productivas de la empresa evitando, por lo me-
nos a medio plazo, instalaciones obsoletas o de bajo rendimiento. Aun asi, debid resultar di-
ficil mantenerla a plena actividad durante todo el afio, principalmente en este sector indus-
trial. La diversidad de la maquinaria de la que dependian los tipos de articulos fabricados du-
rante cada temporada conlleva que, a medida que se diversifica la oferta, las diferencias en-
tre las capacidades de produccion y la produccion real de la maguinaria se acentien. No
obstante, esta sobreestimacion del indice se contrarresta, parcialmente, con el hecho de que
a partir de los afios veinte algunas empresas importantes del sector se convierten en socie-
dades andnimas y, por consiguiente, tal como se ha podido comprobar, dejan de pagar en
concepto de contribucién industrial y lo hacen bajo el criterio del impuesto de utilidades. El
resultado es, pues, un indicador estimativo sobre la evolucién del sector del género de pun-
to en Espafia que nos permitird detectar las principales tendencias del sector.

De hecho, la fuente bdsica para la elaboracién del IPGP es la misma que se utilizé en
la del indice de produccidn de la industria lanera, aunque la cobertura del indice del género
de punto es mayor porgue se recogen los totales espafioles. Siendo esto asi, los dos indica-
dores presentan desviaciones parecidas.

Al comparar la evolucion de los indices de produccién de la industria del género de pun-
to y de la industria lanera (IPILL) en relacién con el indice de la industria algodonera (IPICO) es
necesario resefiar que las distintas fuentes y metodologfas utilizadas provocan desviaciones de sig-
no contrario. Mientras que el IPGP y el IPILL estdn sobreestimados, el IPICO estd subestimado.

El indice de produccidn de la industria algodonera elaborado por A. Carreras utiliza
como fuente bésica de referencia las importaciones espafiolas netas anuales de algoddn en
rama, indicadores del consumo aparente de materia prima de esta industria. Centrados en el

I3. Nadal y Tafunell (1992), pp. 255-260.
[4. Ministerio de Hacienda (1900).
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periodo 1891-1936, las principales criticas y revisiones de las que fue objeto por parte de |.
Maluguer de Motes han sido las siguientes:'

— La renovacién tecnoldgica de la hilatura de algodén habria provocado una mejora del
grado de aprovechamiento de la fibra de algoddn y, en consecuencia, una tendencia a la re-
duccién de las mermas de algoddn, durante el periodo 1870-1910.

- Las distorsiones y perturbaciones que padecié el comercio de la fibra de algoddn du-
rante los afios de la | Guerra Mundial debid seguir una Idgica de especulacién propia y no
tuvo porqué reproducirse miméticamente, con las mismas fluctuaciones, en la dindmica pro-
ductiva del sector algodonero.

- La necesidad de considerar la introduccion de la utilizacion combinada de otras fibras
artificiales en la produccién de tejidos de algoddn, en el perfodo que va de 1920 a 1935.

Los dos indices muestran, durante los afios 1890-1935, una evolucién parecida, aunque
debemos atender a algunas diferencias en el ritmo de crecimiento. Segin el indice de produc-
cién de la industria algodonera realizado por A. Carreras, el ritmo de incremento durante ese
periodo habrfa sido del 1,2%, mientras que en el indicador propuesto por J. Maluquer de Mo-
tes el crecimiento habrfa sido ligeramente superior, del orden del 1,9 9%. Aun asi, la diferencia
mds significativa entre ambos indices se evidencia cuando J. Maluquer de Motes atendia las fluc-
tuaciones y presenta una dindmica més constante y regular de la industria algodonera catalana.

La problemdtica que se nos plantea resulta de la comparacién de indices realizados a
partir de fuentes y metodologfas distintas. Veamos un ejemplo: el indice de produccién de la
industria algodonera muestra que, entre 1910 y 1930, el sector habrfa experimentado un cre-
cimiento del orden del 18,1% segin A. Carreras y del 22,3% segun |. Maluquer. Si atendemos
a los datos de la Contribucién Industrial, de 1910- cuando la mecanizacién del tejido algodo-
nero ya era una realidad- hasta el afio 1931, el nimero de telares mecanicos sin jacquard em-
pleados en la industria algodonera espafiola practicamente se doblé (de 45.066 unidades a
84.356). El aumento del nimero de telares instalados fue progresivo, aunque el incremento
mayor se concentrd practicamente en una década, de 1918 a 1928 (se pasé de 42.597 a
85.856 telares). Asi pues, la imagen que sobre la produccién algodonera y su incremento po-
demos tener serd distinta segin atendamos a una fuente u otras para su evaluacion.

La reduccién de las pérdidas de algoddén en rama (de los desperdicios) sélo se han con-
siderado en la etapa que va de 1870 a 1910, cuando con posterioridad a esta fecha también
se produjeron cambios tecnoldgicos que supusieron, indudablemente, un mayor aprovecha-
miento de la materia prima y una mejora de la calidad del hilo. Fue este el caso de la aplica-
ciéon generalizada de la principal innovacién tecnoldgica textil catalana del siglo xx: el sistema
Casablancas. Ademds, a partir de 1919, las diferencias de los indicadores se acentdan de tal
manera que se hace necesario contemplar otros factores. La reduccién de la jornada de tra-
bajo a ocho horas en 1919 tuvo repercusiones evidentes sobre la cantidad de utillaje instala-
do. Al disminuir las horas de trabajo, el equipo productivo habfa de ampliarse, si se querfa
mantener el ritmo de produccién. Y mds si tenemos en cuenta que, normalmente, los dos
turnos de trabajo se aplicaron en el subsector de la hilatura pero no en el del proceso de te-
jido (tisaje). También hay que tener en cuenta que el precio de la maquinaria de este Ultimo
era inferior al de la hilatura. Una alternativa a esta situacién fue emprender una intensificacién
del ritmo de trabajo como han puesto de relieve recientes investigaciones.'®

I5. Maluguer de Motes (1994b), pp. 45-71.
16. Para el caso de la empresa Espafia Industrial véase Enrech (2003).
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Como ejemplo, tomaremos en consideracién los casos de una empresa algodonera y
otra del género de punto, con cien telares cada una, en los afios 1913y 1920. En 1913, tra-
bajando 60 horas semanales, los tejedores de la empresa algodonera accionaban de dos a
cuatro telares por trabajador, mientras que en la empresa del género de punto a cada ope-
rario le correspondian, como minimo, cuatro maquinas. De 1913 a 1920, con el mismo nu-
mero de tejedores, las dos empresas habrfan experimentado una brusca disminucién de las
horas semanales de trabajo, que en total habrfan pasado de 60 a 48. Eso comportaria que,
de mantenerse las mismas condiciones, sdlo 80 de los 100 telares del tejido de calada y del
género de punto funcionarfan a pleno rendimiento en 1920. Si se querfa mantener la fabri-
cacién al mismo ritmo que en 1913, Idgicamente, habfan de incrementarse el utillaje de la
empresa, el nimero de trabajadores de la plantilla o bien intensificar el ritmo de trabajo.

En definitiva, que para que las distintas metodologfas no acaben desvirtuando la com-
paracidn entre industrias textiles se ha optado por establecer dos tipos de relacidn entre los
indices de produccién de la industria del género de punto y de la industria algodonera. En el
primero se utilizan los indices de produccién de la industria algodonera catalana ya elabora-
dos por A. Carreras y J. Maluquer de Motes. En el segundo se establecerd una aproximacién
a la evolucién del tisaje algodonero partiendo de la evolucién de los telares instalados. En este
caso las metodologfas utilizadas en la elaboracion de ambos indicadores (IPIGP y IPICO#) se-
ran muy parecidas.

2.2.2. Resultados

Una primera comparacién entre la evolucién del indice de produccién de la industria
catalana (IPIC) y el indice de produccién de la industria de género de punto (IPIGP) eviden-
cia un mayor crecimiento de la industria del punto, circunstancia que explica que este sub-
sector del textil se convierta en un elemento dindmico de la estructura industrial catalana du-
rante el primer tercio del siglo xx. Cabe destacar, sin embargo, que fue especialmente du-
rante la década anterior al inicio de la Gran Guerra cuando mayor fue el ritmo de crecimien-
to en comparacién con el comportamiento de la industria catalana en su globalidad. Valga
este dato: entre 1903 y 1913 la tasa de crecimiento anual acumulativo del IPIGP fue del 9,7%
frente al 2,18% del IPIC,

También, por otro lado, hay que atender a la negativa evolucién de la produccién en
el subsector del género de punto durante la Primera Guerra Mundial, en contraste con el li-
gero incremento que vive el conjunto de la industria catalana. Esta diferente tendencia res-
pondid, como se verd con detalle en el capitulo 6, a las inevitables consecuencias que la Gue-
rra Mundial produjo en un sector cuyos inputs y maquinaria dependfan del extranjero.

Si tomamos como referencia las principales industrias textiles de entonces, la algodone-
ra y la lanera, por otro lado de caracteristicas muy parecidas, comprobaremos que el sector
del punto se vio reforzado.

Comparacién |

La comparacién entre el IPGP y el indice de produccién de la industria algodonera v la-
nera entre 1890 y 1930 muestra como los ritmos de crecimiento del sector dedicado a la
fabricacion del género de punto son muy superiores. En tanto que la produccién de la indus-
tria algodonera se ha duplicado y el de la lanera se ha triplicado, la produccién del género de
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Grafico 2.2. Evolucion de la produccion industrial catalana (IPIC) y la industria del género de
punto (IPIGP), 1890-1935 (1913 = 100)
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Fuente: Los datos del Indice de Produccién Industrial de Catalufia proviene de J. Maluquer (1994b), p. 70; el indice de Produccion de la Industria del
Género de Punto es de elaboracioén propia.

punto se ha multiplicado por 16. En los lustros iniciales, los que irfan de 1890 al 1905, podria
argumentarse que parte de este incremento tan espectacular se debié a que el proceso de
modernizacién culmina y se consolida una nueva industria moderna. Por tanto, al tratarse de
una industria en proceso de mecanizacién el potencial de crecimiento de partida Iégicamen-
te era superior al del resto de la industria textil modernizada ya con anterioridad.

Lo mds destacable, sin embargo, es que contindan manteniéndose tasas de incremento
muy notables con bastante posterioridad a esa fecha, especialmente durante la década de
1920-30. Como podemos comprobar, el diferencial de crecimiento se acentud, en relacién
con los otros sectores textiles, durante esta década.

Grafico 2.3. Evolucion de la produccion de diferentes subsectores industriales en Cataluia
(1890-1935)
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Fuente: |. Maluquer (1994b), y el IPIGP de elaboracién propia.
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Cuadro 2.3. Evolucion de los sectores industriales en Cataluiia (1890-1935) [1910=100]

Afio Algodonera Lanera Resto de Industrias Géneros de punto
1890 62,5 55,1 53,6 19,7
1895 81,5 90,0 67,3 46,7
1900 90,4 76,8 70,9 60,6
1905 94,8 96,7 93,3 85,1
1910 100,0 100,0 100,0 100,0
1915 154,2 139,9 105,4 167,3
1920 108,3 150,5 123,5 165,9
1925 118,7 129,2 196,9 265,5
1930 122,3 158,7 262,7 309,0
1935 148,2 162,5 287,1

Fuente: Los datos calculados de los indices de la produccién algodonera, lanera y el resto de las industrias proceden de |. Maluquer (1995).
El indice la produccién de la industria de géneros de punto es de elaboracion propia.

Cuadro 2.4. Ritmo de crecimiento de los sectores industriales en Cataluna (1890-1935)
[tasa de crecimiento anual acumulativo]

Afio Algodonera Lanera Resto de Industrias Géneros de punto
1890-1895 5,45 10,31 4,66 19,84
1895-1900 2,09 -3,12 1,05 5,35
1900-1905 0,95 4,72 5,64 7,03
1905-1910 1,07 0,62 1,40 3,28
1910-1915 9,05 6,95 1,06 10,84
1915-1920 -6,82 1,47 3,22 -0,17
1920-1925 1,85 -3,01 9,78 9,87
1925-1930 0,60 4,19 5,94 3,07
1930-1935 3,92 0,47 1,79

1895-1915 3,24 2,23 2,27 6,59
1920-1930 1,22 0,53 7,84 6,42

Fuente: Elaboracion propia a partir de los datos anteriores.

De hecho, tal y como muestra el gréfico 2.3, la trayectoria de la produccion de la in-
dustria del género de punto presenté mayores paralelismos con la del resto de sectores in-
dustriales no textiles que con la de la industria textil tradicional. Es decir, esa nueva industria
de bienes de consumo anduvo mds en sintonfa con la dindmica de crecimiento de los nue-
vos sectores industriales que se estaban desarrollando debido a la Segunda Revoluciéon Indus-
trial que con las industrias textiles homdlogas.

Comparacion 2

Como ya hemos visto anteriormente, el IPIGP y el IPICO se establecieron a partir de
fuentes y metodologfas distintas, condicién ésta que podrfa afectar a la propia comparacién
intersectorial. Es por esto que se ha considerado oportuno elaborar un indicador de la evo-
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lucién del tisaje algodonero a partir de los telares mecénicos instalados entre 1910 y 1931,
que es el que representa el gréfico 24

En primer lugar podemos observar que, utilizando un procedimiento de estimacién se-
mejante, aunque los resultados son menos espectaculares siguen siendo significativos. De
1910 a 1930 la tasa de crecimiento de la capacidad productiva del tisaje algodonero se ha-
brfa situado en casi la mitad (3,18%) de la que se dio en la industria del género de punto
(5,92%). A esto hay que afiadir que este nuevo indicador aporta otra informacién de interés,
el estancamiento de la capacidad productiva en el tisaje algodonero durante el periodo de la
Gran Guerra, noticia que otras investigaciones mas especificas debieran acabar de validar.

Atendiendo a las consideraciones sobre la antigiedad de la instalacién de los telares en
los dos subsectores textiles materia de estudio, en términos productivos reales el diferencial
de incremento habrfa sido superior. Mientras que la tecnologfa del tisaje de calada de la in-
dustria algodonera practicamente no registré modificaciones en el telar mecénico, la mayorfa
de la maquinaria de la industria del género de punto fue instalada o renovada durante la dé-
cada de 1920-30, circunstancia que explica sobradamente que, en este Ultimo caso, el poten-
cial productivo fuese ampliamente superior. En este sentido, el Comité Regulador de la In-
dustria Algodonera afirmaba, en 1930, que la maquinaria del sector del punto era, en su gran
mayorfa, nueva y de lo mds adecuada a las necesidades productivas. En situacién claramente
distinta se encontraban muchas empresas del algoddn, sector en el que la renovacién del ti-
saje corriente fue muy limitada; sélo un 37% de los telares instalados tenfa menos de 10 afios
—que no significaba tampoco que necesariamente fuesen nuevos-"7.

La tecnologfa de la Segunda Revolucidn Industrial ofrecié grandes potencialidades a la
industria del género de punto y favorecié su desarrollo y expansion. La electrificacion dotd
de mayor flexibilidad productiva a este sector manufacturero y posibilitd la aplicacién de nue-

Grafico 2.4. Evolucion de la capacidad productiva instalada en la industria algodonera
y en el género de punto (1904-1931) [1910=100]
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Fuente: En la elaboracién del indice de produccién del tisaje algodonero me he basado en el nombre de telares mecdnicos instalados durante el perio-
do, a partir de los datos recogidos por Estadistica administrativa de Contribucion Industrial y de Comercio, diversos afios.

I7. CRITA, Boletin (1930), pp. 24-26.
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VoS recursos tecnoldgicos que, conjuntamente con el desarrollo de las fibras artificiales, supu-
so la ampliacién definitiva del mercado, diversificando la produccién.

La dindmica del sector del punto cataldn muestra un comportamiento préximo al regis-
trado en otros paises. A titulo ilustrativo, podemos observar el caso de EEUU. En este ma-
cropais, de 1914 a 1929, el valor afiadido en términos constantes de la industria del género
de punto registré una tasa de crecimiento anual acumulativo del 7,19% (casi triplicindose, pa-
sando del nivel 100 el afio 1914 a un 284 en el afio 1929), mientras que la industria algodo-
nera aumentd el 4.13% (lo que significd que no alcanzara a duplicarse entre el afio 1914 y
1929."8 Aln mds, la produccién de articulos de punto en EEUU fue uno de los pocos sub-
sectores de la industria de bienes de consumo que no era exponente de la empresa indus-
trial moderna, que se encontrd en la vanguardia de los sectores industriales mas dindmicos
de ese pafs, y que ya aumentd su participacion en las industrias manufactureras de 1880 a
1948 (pasando de superar el 0,3% del total el afio 1880 al 19% en 1914, y al .3 % el afio
1948).!” También en el caso de la industria norteamericana, el sector del punto mostraba una
dindmica mas parecida a las industrias representativas de la Segunda Revolucidn Industrial que
al sector de las industrias de consumo tradicionales.

El fuerte impulso del sector del género de punto durante la década de 1920-30, no fue
un fendmeno local sino generalizado en la mayoria de los paises donde esta actividad tenfa
una implantacién previa.?®

Los felices veinte acabaron pronto. La expansion productiva de la industria de malla se
frend vy, a partir de los primeros afios treinta, el sector experimentd una grave crisis al satu-
rarse los mercados. De 1931 a 1935, entre una cuarta parte y un tercio de los telares de
punto se encontraban sin actividad. La situacidn tocd fondo durante el primer trimestre de
1934, cuando la maquinaria obligada a la inactividad, al paro forzoso, oscild, segin el tipo de
telar, entre un 38 y un 50%. Esta situacién de crisis se tradujo en un volumen cada vez ma-
yor de existencias almacenadas, bloqueadas y sin salida, que el afio 1935 ya superaban los 5
millones de kilos.?' Esta coyuntura desencadend situaciones de paro parcial (reduccién de tur-
nos de trabajo) v, en los casos mas graves, situaciones de paro total (a finales del 1935 casi
una décima parte de las empresas permanecian inactivas).

La sobreproduccién era general en toda la industria textil del algodén, motivada, en el
sector de la malla, por la incapacidad de la demanda de mantener un ritmo sostenido de in-
cremento acorde con la oferta productiva. Las limitaciones del mercado interior, cada vez

18. Elaboracion propia a partir de los datos que facilita la estadistica norteamericana. Statistical Abstract of US (dif.
afos). Hemos deflactado el valor afiadido de cada subsector textil por el indice de precios al mayor de los EUA
durante este periodo, a Sainz (1944), cuadro 10, p. 67.

19. Chandler (1996), cuadro 18, p. 361. En este cuadro, Chandler distingue el comportamiento de los subsectores
industriales norteamericanos en cuatro grupos, atendiendo a dos criterios: la mediana de la cuota del afio 1880
y la tasa de crecimiento registrada entre 1880 y 914. Siguiendo esta clasificacion, los articulos de punto se si-
tuarfan en el grupo de subsectores industriales mas avanzados, que mostraron el afio 1880 una participacién igual
o inferior al 0,65 pero que de 1880 a 1914 registraron una tasa de crecimiento igual o superior al 6%. En este
grupo, junto con los articulos de punto, se encuentran los sectores industriales exponentes de la Segunda Revo-
lucién Industrial: la industria quimica (articulos de seda y raydn, productos de caucho, fertilizantes, productos qui-
micos), la industria metdlica (materiales de construcciones metdlicas y suministros, maquinaria y equipos eléctri-
cos, radios, equipos metdlicos de oficina), el material de transporte (vehiculos de motor, locomotores, aviones),
refinamiento de petrdleo y alimentos en conserva.

20. En referencia al caso de la industria norteamericana del género de punto véase Scranton (1989), pp. 427-450.
En relacién al caso britanico Wells (1972) pp. 169-183 vy, en especial, Chapman (2002).

21. Datos procedentes de CRITA, Memoria. (div. afios).
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mas insuficiente para absorber el exceso de produccién, fueron determinantes en el freno
que padeci6 este sector industrial. A esta circunstancia, hubo que sumarle el alza en los tipos
de cambio (la revaluaciéon del ddlar y la libra esterlina respecto a la peseta) que impidié com-
prar algoddn a los bajos precios en que cotizaba entonces.??

Potenciar la exportacion para aligerar los stocks tampoco fue factible. Los intentos por
fomentar la exportacion mediante incentivos por parte del Comité Regulador tuvieron muy
poco éxito. En el mejor de los casos, consiguieron paliar la caida de la demanda desde el ex-
tranjero, atenuarla Unicamente. La depresidon mundial y la ola proteccionista general no ofre-
cieron el mejor escenario a nuestros industriales para abrir nuevos mercados ni profundizar
en los ya existentes.

La propia situacién de sobreproduccidn y la saturacién del mercado distorsionaron el
sector y produjeron un profundo malestar general. Se acentud la competencia que, de entra-
da, obligd a los fabricantes a modemizarse y a reducir costes si no querfan desaparecer. Pero
este proceso no fue automdtico v la resistencia de las empresas peor situadas hizo® que re-
bajasen a la desesperada los precios de sus articulos y, asi, disponer de un minimo de efecti-
vo para subsistir. Esta actitud forzé al resto de empresarios del sector a abaratar también sus
productos si no se querfan ver privados de las ventas, de tal manera que la situacién se fue
haciendo insostenible. Cuando esta dindmica se prolongaba en el tiempo, el resultado inevi-
table fue la descapitalizacién y el cierre de empresas. Para evitar este circulo vicioso, el Co-
mité Regulador propugnd, en 1930, la supresién total de las subvenciones para la renovacion
de la maquinaria y la destruccién de la antigua. Siguié manteniendo, a la vez, restricciones para
la ampliacién de nueva capacidad productiva.

La crisis de la industria del punto fue mds intensa que la del resto de subsectores tex-
tiles del algoddn v, a diferencia de estos, respondié fundamentalmente a la especial coyuntu-
ra del momento. Las alteraciones y las distorsiones que produjo la depresién mundial de los
afios treinta afectaron en mayor medida a esta industria, mas abierta al exterior, pero tam-
bién, mds dependiente de la evolucién del comercio internacional 2

Desde una perspectiva temporal més amplia (entre 1891 y 1936), una de las conse-
cuencias mds claras del mayor dinamismo de la industria del género de punto cataldn en re-
lacién a los otros subsectores textiles fue el aumento significativo de su representatividad
dentro de la industria textil catalana. Efectivamente, la capacidad productiva del sector del
punto aumentd a ritmo rapido, con avances extraordinarios después de la Gran Guerra, has-
ta el extremo de que, en 1922, esta industria, dentro del conjunto textil espafiol, se habfa
convertido en la tercera rama después de la industria algodonera y de la lanera. Y eso signi-
ficd que, si bien todavia estaba muy lejos del nivel de la industria del algoddn (sélo represen-
taba entonces una |/12 parte), iba en direccién de ocupar un espacio importante al lado de
la industria lanera (representaba un poco menos de la mitad de ésta).

Si sélo tenemos en cuenta el tisaje de las cuatro industrias textiles mds importantes (ve-
amos los gréficos 2.5 y 2.6) podemos apreciar con nitidez el avance registrado por la nueva
industria entre 1904 vy 1922: el tejido de punto casi triplicaba, en 1922, el valor del tisaje se-
dero y tenfa un valor practicamente equiparable al del tisaje lanero, aunque todavia se man-
tenfa a una cierta distancia (era una novena parte) del tisaje de la industria algodonera.

22. CRITA (1930), p. 33.
23. CRITA (1930), p. 41.
24. Palafox (1980), pp. 5-46.
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Graficos 2.5 y 2.6. Distribucion del tisaje segun el tipo de produccion, 1904 y 1922.
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Fuente: Elaboracién propia a partir de los datos del importe aportado a la Contribucion Industrial por los telares instalados. Estadistica administrativa
de la Contribucion Industrial y de Comercio.

2.3. El papel del sector del punto en la industria catalana

La situacién de la industria del género de punto dentro del contexto global de la indus-
tria catalana a principios del siglo XX es un tema que merece una atencién especifica. La in-
dustria de la malla representaba el 4,6% del valor total de la produccidn de la gran industria
catalana en 1908. Esto significaba que era la sexta industria en términos de valor (siguiendo
a las industrias algodonera, lanera, metallrgica, corchotaponera y harinera), aunque en térmi-
nos de capital invertido tenfa todavia una representatividad mayor, y era la cuarta mas impor-
tante del Principado.

Se trataba de una industria muy intensiva en trabajo, como queda reflejado en la ratio
del capital invertido por trabajador, que es baja. Ademas, estos datos también indican que la
inversion inicial necesaria para establecerse no era nada excesiva (en comparacién con la de
otros sectores industriales), y esta circunstancia posibilitd una gran movilidad empresarial, es-
pecialmente entre las pequefias y medianas empresas del ramo (véase cuadro 3.6).

El segundo aspecto mds destacable de la industria de la malla era su vocacién exporta-
dora. Exportaba, como minimo,” un tercio de la produccién y, por ese motivo, se convirtié

25. A partir del estudio de la evolucién de la exportacién del género de punto de algoddn, que se presenta a con-
tinuacién, podemos constatar que 1908 fue un afio de escasa exportacion. Por tanto, estos datos se han de con-
siderar como un valor minimo, ya que la tendencia habitual era acentuadamente exportadora.
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en la tercera industria catalana con mayor presencia en los mercados internacionales, después
de la corchotaponera y papelera. Efectivamente, tal como admitia el representante de la Cd-
mara de Produccién de Mataré y Comarca, en diciembre de 1912, la industria de los articulos
de punto «necesita imperiosamente del mercado mundial para poder luchar con sus similares ex-
tranjeras para dar salida a sus productos que no les es dable colocar en el mercado nacional, re-
lativamente pequefio para absorberlos». 2

2.4. Caracteristicas productivas

El género de punto contaba con mano de obra y capital autdctonos pero la mayorfa
de las materias primas (hilados, tintes..) y de la maquinaria se tenfa que importar durante
buena parte del periodo en el que centramos este estudio (1891-1936). Esta situacién de de-
pendencia exterior se ird suavizando paulatinamente a partir de los afios veinte.

Desde el principio de su modernizacién, la industria del género de punto se vio obliga-
da a adquirir en el extranjero la maquinaria que hiciese la produccién mds competitiva. En
terceros pafses se proveyd de las mdquinas de tejido y de confeccidn, del material técnico
auxiliar —las agujas— y, también, de la mayor parte de las materias primas y productos inter-
medios: carbdn para alimentar los vapores, hilados de algodén de gama alta, colorantes, y otra
serie de productos complementarios como fueron los botones de nacar, los envases y los pa-
peles de fantasia que solfan presentar los productos comercializados. Toda esta dependencia
extranjera incidia, como no podia ser de otro modo, en el encarecimiento del coste final de
produccién de la industria catalana del género de punto respecto al de otros paises. A esta
situacidon debe sumarse la incidencia de la politica comercial espafiola, de cariz proteccionista
desde el afio 1891.

La mecanizacién, en las postrimerfas del siglo Xix, se hizo, mayoritariamente, recurrien-
do a la importacion de maquinaria inglesa y, en menor medida, de Francia y Alemania. A con-
tinuacién, en las primeras décadas del siglo xx, Alemania fue el pafs que, debido al especta-
cular florecimiento de su siderurgia y a la pericia de sus ingenieros, se convirtié en el mayor
proveedor, a considerable distancia de los EEUU y de Inglaterra.

La fuerte dependencia importadora de esta especialidad textil explica que la polftica
arancelaria espafiola repercutiese muy directamente en ella. Los efectos de la politica comer-
cial espafiola en el sector del punto se manifestaron en las importaciones de materias prime-
ras y maquinaria; v, a su vez, en la importacién de articulos de punto manufacturados.

En relacién con esta cuestion cabe destacar que, durante el Ultimo cuarto del siglo xix,
las leyes de 1882 proporcionaban condiciones especiales a la entrada de productos espafio-
les en las colonias (Cuba, Puerto Rico y las Filipinas) que, a la préctica, las convirtieron en un
mercado reservado en exclusiva a los productos manufacturados espafioles. La nueva norma-
tiva actué como acicate de esta industria en tramites de modernizacién. Asf lo reconoce, en
911, una representacién de fabricantes del sector: «si dicha industria adquirié tan considerable
desarrollo, es porque en la época en que Espafia conservaba sus ricas colonias, y aun durante al-
gunos afios después, pudo exportar nada menos que el 75% de su produccion [..] De tenerse que

26. Carta de José Roca Pineda, Presidente de la Camara de Produccién de Mataré y Comarca, al Ministerio de Ha-
cienda el 19 de Octubre de 1912.ASMM (PAT 4/1).
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limitar en lo sucesivo al mercado espafiol, por desgracia muy pobre todavia, quedaria reducida a
proporciones modestisimas».r’

El arancel que entrd en vigor el | de enero de 1892 se promulgd en un momento en
el que la industria del género de punto estaba en plena etapa de transformacién. Fue por ese
motivo y no otro que principalmente se gravaban entonces los géneros mds toscos y los mds
ordinarios. A menudo, sin embargo, la proteccion arancelaria se vefa reducida considerable-
mente por posteriores tratados internacionales. Este fue el caso del tratado que firmaron Es-
pafia y el Imperio alemdn el 8 de agosto de 1893, segin el cual disminufan los derechos aran-
celarios de entrada en los productos de la industria de punto.?®

Con el tiempo, la normativa arancelaria, establecida durante la época de la moderniza-
cién, fue respondiendo menos a las necesidades de un sector que siguié presentando cambios.
En 1904 resultaba evidente que el arancel de 1891, si bien era operativo para la proteccion
de la produccién de articulos primarios y ordinarios, se mostraba insuficiente en relacién con
la fabricacién y el comercio de articulos acabados. La progresiva preferencia de los consumi-
dores por productos mejor acabados dejaba a muchos fabricantes catalanes en franca desven-
taja con los que procedian del exterior, de precios y calidades muy competitivos. Ante este
hecho, la Agrupacién de Géneros de Punto reclamaba algunas modificaciones del susodicho aran-
cel de 1981, encaminadas a rebajar los beneficios de los géneros primarios y ordinarios y au-
mentar el gravamen a las importaciones de articulos finos, de mayor elaboracién.?

El tema no se resolvid y se mantuvo latente. En 1911, los fabricantes propusieron a la
Junta de Valoraciones y de Revisién Arancelaria que «en el nuevo Arancel se afiadan dos cla-
sificaciones mds, y que determinen la manera de afora en las Aduanas del Reino de las clases ex-
trafinas, como también estudiar la baja que se crea necesaria para la entrada de primeras mate-
rias, especialmente en numeros finos, y de una manera concreta del recargo sobre hilados torci-
dos d dos o mds cabos y sobre los tefiidos, blanqueados y mercerizados».®® Esta vez, juntamen-
te con un aumento de la proteccidn a las importaciones de articulos de punto de calidad,
emerge la preocupacién por conseguir una rebaja del gravamen correspondiente a los hila-
dos de elevada numeracién. El conflicto de intereses entre los fabricantes de género de pun-
to y los de hilados en los despachos de Fomento del Trabajo Nacional era evidente. Entre
las propuestas que se barajaban en este organismo estaba la de rebajar mas la proteccidn de
los articulos finos de género de punto que la de los hilados, posibilidad a la que se oponfan
|6gica v abiertamente los empresarios del sector de malla. La comisién de fabricantes de Ma-
tard, Arenys de Mar Canet, Calella, Barcelona y Terrassa, representantes por la Cdmara de
Produccion de Matard y Comarca, que se desplazé a Madrid para presentar una instancia so-
bre el tema a los poderes publicos, fue infructuosa. El director general de aduanas considerd
que la solicitud de establecer dos valoraciones distintas de hilados ya no era posible asumir-
la; aunque el ministro J. de Canalejas muy diplométicamente les prometid entonces incluir un
representante del sector del género de punto en la Junta de Valoraciones y Revisién Aran-
celaria’'

Se evidenciaba asf la contraposicién de fuerzas e intereses de los diferentes represen-
tantes de la industria textil catalana. La mejora en la fabricacién del punto requerfa importar

27. Memoria de los trabajos realizados por... (1911), p. 27.
28. Exposicién que dirigen a las Cortes... (1893).

29. Agrupacién de Géneros de Punto (1904), p. 8.

30. Memoria de los trabajos realizados por... (1911).

31. Memoria de los trabajos.., pp. 26-32.
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hilado fino y maquinaria de confeccién v, por otro lado, implicaba necesariamente un aumen-
to de los costes debido a que exigfa una mayor inversién en horas de trabajo, especialmen-
te en los apartados de confeccién y acabados. Y es que el arancel proteccionista de 1891, al
mismo tiempo que aumentd la proteccién de los articulos de punto, supuso, también, un in-
cremento mayor de los aranceles referidos a los hilados finos o de elevada numeracion.
Como en aquel momento la produccion catalana de hilados de algoddén no era capaz de
abastecer suficientemente la industria del género de punto, ésta se vio obligada a importar-
los. Y tratdndose, como ha quedado dicho, de una produccién muy protegida, los empresa-
rios del sector del punto debieron repercutir los gravdmenes en el precio final de sus articu-
los, restandoles competitividad exterior.

Frente a esta situacién, los fabricantes del género de punto reclamaron con insistencia®
algunas modificaciones del arancel de 1891, especialmente una rebaja de los derechos aran-
celarios de los hilados finos. Como quedd apuntado anteriormente, los intereses y el peso
econdmico y politico de los empresarios de hilaturas de algoddn imposibilitaron que prospe-
rase la demanda. Pero la protesta no fue inttil. El pulso entre los representantes de los dife-
rentes subsectores textiles en el organismo Fomento del Trabajo Nacional condujo a los re-
presentantes del sector del género de punto a la conviccién de que era ya necesaria la cre-
acion de una organizacién sectorial que velase por sus intereses. Un primer paso fue la cons-
titucion, el 28 de octubre de 911, de la Cdmara de Produccién de Mataré y Comarca, cuyo
objetivo prioritario fue, desde un principio, la revisién arancelaria. Y asf, la nueva Cadmara con-
centrd sus esfuerzos en tres lineas convergentes de actuacion:

a) Verificar, de acuerdo con los fabricantes de género de punto de Matard, pero tam-
bién de Arenys, Calella, Canet de Mar, Terrassa y Barcelona, nuevas valoraciones de los dife-
rentes articulos de punto que se fabricaban, «al efecto de someterlas en unién de las entidades
econdmicas de Barcelona todas, para que sean presentadas d la junta de la Revisién arancelaria
del Reino, para que fijen el margen protector que la ley del Estado concede»® Por tanto, la pri-
mera linea de actuacién era asegurar la proteccién del mercado interno en detrimento de la
importacion de articulos de punto manufacturados en el extranjero.

b) Impulsar la rebaja arancelaria de las materias primas e inputs bésicos para el desarro-
llo de la industria del punto, a fin de evitar que el encarecimiento de las importaciones siguie-
se repercutiendo en el precio final de los articulos, circunstancia que acabarfa desvirtuando el
esfuerzo exportador de las dltimas décadas®* La carta que el presidente de la cdmara dirige
al Ministerio de Hacienda es bien clara en ese sentido:

«[...] Fijese V.E en que todas las primeras materias que el fabricante de punto necesita para
la produccién de sus géneros han de venir del extranjero, desgraciadamente. Las mdquinas, los al-
godones, el carbdn, los tintes tienen que adquirirlos los fabricantes de este ramo a precios supe-
riores a los que pueden adquirirlos sus similares extranjeros. No cuentan con saltos de agua que

32. Agrupaciéon de Géneros de Punto (1904); Memoria de los trabajos realizados por... (1911).

33. «Cémara de la Produccién de Mataré y Comarca: Asamblea General ordinaria del |4 de enero del912. Memo-
ria de la Junta Directiva» en Archivo del Museo de Santa Marfa de Mataré (PAT 4/2: Cdmara de la Produccién
de Mataré y Comarca. Correspondencia, [911-1918).

34. «Recabar juntos y de acuerdo con todos los fabricantes de género de punto, la rebaja equitativa que se crea ne-
cesaria en nuestro arancel por lo que respecta & las primeras materias, ¢ sean, los hilados de algoddn y supri-
miendo el recargo que fija el mismo por lo que corresponde a colores tintados, blanqueados, mercerizados v la-
minados, para poder dar impulso 4 la exportacién de los articulos de punto elaborados, base de nuestra rique-
za, que serd también sometida & las entidades econdmicas de Barcelona para que sea elevada 4 la propia Junta
de Revisién arancelaria». (ASMM, PAT 4/2: op. cit.).
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les proporcione la fuerza barata y muchos de los productos semielaborados que deben emplear
para producir sus géneros vienen cargados en el sobreprecio que se deriva del derecho arancela-
rio y del dafio de la moneda espafiola.

Mdquinas hay Excmo Sr. que, por este dltimo concepto, llevan pagando el 36 y 38%, y cuan-
do se tienen que reparar tienen que enviarse al extranjero, y d su regreso a Espafia vuelven a pa-
gar integramente los derechos de arancel como si fueran nuevas».®

Los fabricantes de articulos de punto eran conscientes de las reticencias que una reba-
ja arancelaria de las importaciones de hilados de algodén podfa generar entre los empresa-
rios de este Ultimo sector textil. Por eso propusieron que la Junta de Aranceles y Valoracio-
nes les devolviese los derechos aduaneros abonados por las materias primas y otros produc-
tos empleados en la fabricacién, con la finalidad de hacerlos competitivos en el mercado
mundial 3¢

c) Agrupar los esfuerzos y conseguir la adhesion de los fabricantes de la comarca
(Arenys, Canet y Calella) con el fin de lograr una mayor representatividad del sector y una
notable capacidad de influencia en los foros de negociacién.

Las reuniones que se llevaron a cabo entre la Cdmara de la Produccién de Matard y
Fomento del Trabajo Nacional con la finalidad de conseguir el apoyo de este Ultimo organis-
mo fracasaron porque FTN representaba los intereses de los fabricantes de hilados de algo-
ddn, que no estaban dispuestos a admitir, y menos a fomentar, una rebaja de los derechos
arancelarios en la introduccién de hilados finos de algoddn.

En contra de la actitud del Fomento del Trabajo Nacional surgieron voces partidarias
de la ruptura en el seno de la CMPC. Pero el discurso acabé moderdndose y se llegd a
una cierta posiciéon de compromiso. Por un lado se entendia que la Cémara sdlo podia ac-
tuar de acuerdo con las entidades econdmicas de Barcelona, y no se resolvia en ruptura
las negociaciones con FTN.3” Adn asi, se creyd conveniente realizar gestiones directas con
el Ministerio de Hacienda para intentar convencer a sus maximos responsables de la impe-
riosa necesidad de la revisién arancelaria.

En 1918 se constituyd un nuevo organismo del sector del punto integrado en FTN: la
Agrupacién de Fabricantes de Géneros de Punto, que le otorgarfa voz en la Junta de Aran-
celes y Valoraciones® A medio plazo, sin embargo, la respuesta mds firme a la situacién fue
la creacion, con sede propia y al margen de Fomento, de una nueva agrupacion. En 1927 se
crea la Agrupacién Espafiola de Fabricantes del Género de Punto.

35. Carta del Sr. José Roca Pineda (Presidente de la Cdmara de Produccién de Mataré y Comarca) al Ministerio de
Hacienda (19/10/1912) (ASMM, PAT 4/1, CMPC, Correspondencia).

36. José Roca y Pineda, «A la Junta de la Cdmara de Produccién de Mataré y Comarca», Diario de Matard y su Co-
marca (12/4/1912); pp. 1-2.

37. De hecho, el 2| de marzo de 1917 la Cadmara de la Produccién de Mataré y Comarca se adhirié a Fomento del
Trabajo Nacional. La fecha de adhesién no fue casual, ya que fue precisamente durante la Primera Guerra Mun-
dial que el sector del punto padecié importantes problemas de suministro para la solucién de los cuales necesi-
taba la intervencién de un interlocutor poderoso que velase por sus intereses.

38. Reglamento de la Agrupacion de fabricantes de géneros de punto de Fomento del Trabajo Nacional, aprobado
en la Asamblea celebrada el dia 6 de diciembre de 1918. (1918), p. 5. Los objetivos que se planteaba este or-
ganismo era «la defensa de los agrupados, tanto en lo que afecta a la reforma Arancelaria, Tratados y Conve-
nios Comerciales, cuestiones tributarias, asi como procurar su representacion directa en la junta de Aranceles y
Valoraciones y en los demds organismos en que se juzgue pertinente su intervencién.
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Trabajo tendrfa en afios posteriores porque la misma problemdtica que se dio con
la proteccion de hilados finos de algoddn volvié a reproducirse en los afios treinta, esta
vez con las fibras artificiales y la sedalina. Nuevamente, el tipo de fibras que utilizaba el
sector requerfa una calidad que obligaba a la importacién, ya que la produccién autdcto-
na no podia satisfacerla.

2.5. Aproximacion a la estructura de los costes de produccion

Para el mejor conocimiento del sector del género de punto es necesario indagar su es-
tructura de costes de produccién. Es obvio que, en gran medida, estos dependen de la na-
turaleza del utillaje empleado. Ademas, la produccion respondia a la cantidad y la velocidad
de la magquinaria, al tipo de hilo y a la densidad del punto.

Por todo ello, los cdlculos de gastos de fabricacidn, a principios del s. Xx, partfan del
tipo de maquinaria. En la comparacién entre la industria del género de punto y el tisaje algo-
donero, los datos del cuadro 2.6 responden a los siguientes casos:

a) Tejido de punto. El caso de referencia es el del telar circular, el més frecuente de la
época. Una fabrica de |0 telares circulares de 0,4 cm de didmetro, | bobinadora y 10 ma-
quinas de coser, movidas por un electromotor. Este tipo de telares utilizaba 50 kg. diarios de
hilados de algoddn por telar, y exigirfa, en la fabrica propuesta, unos 24 operarios en total
para completar la produccidn (2 tejedores, 2 encargados de la bobinadora, 10 costureras y
|0 més en labores de corte, planchado y empaquetado).

b) En el caso del tisaje algodonero, tomamos una empresa con telares mecanicos. Aun-
que el nimero de operarios era significativamente variable, se calculaba que se necesitaban
entre 70 y 80 obreros por cada 100 telares de ese tipo.

De comparar los costes de produccién de ambos casos se desprenden las siguientes
conclusiones y constataciones. A principios del siglo pasado, la principal partida del coste de
fabricacién era la materia prima, los hilados procesados de algoddn. Aunque esta circunstan-
cia se daba en los dos sectores textiles a que atendemos, mayor repercusién tenfa en el ti-
saje algodonero que en el género de punto. Y esto debido a que los articulos de punto, al
incorporar la confeccidn y los acabados, se presentaban como una especialidad textil de ma-
yor valor afiadido y, consecuentemente, el coste de la mano de obra era superior.

Cuadro 2.6. Estructura de los costes de produccion, 1900

Tisaje de algodén Género de punto
Materia prima 73,12 59,60
Mano de obra 17,83 22,90
Amortizacion 2,56 2,60
Combustible 1,99 3,80
Gastos generales 4,50 7,90
Local 3,20
Total 100 100

Fuente: Elaboracion propia a partir de los informes de los ingenieros textiles publicados por el Ministerio de Hacienda (1900), pp. 200 y 294.
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Pero la estructura de costes experimentd luego cambios. A igualdad de producto y con-
diciones tecnoldgicas, las variaciones en los costes de fabricacién respondian a la evolucion
de los precios relativos de las distintas partidas: el precio de los hilados procesados y del cos-
te laboral. En lo que concierne a la evolucién de los hilados procesados, podemos establecer
una aproximacién con limitaciones a partir de la evolucién del precio del algoddn en rama.
Légicamente, el precio de un input productivo suele fluctuar més que no el de un producto
semielaborado, como era el caso de los hilados de algoddn. Adn asi, la dindmica de precios
de la fibra de algoddn nos servird como una aproximacién indicativa.

El precio de importacién de éste aumentd bruscamente durante la segunda década del
siglo Xx. El precio de la materia prima empleada se habrfa multiplicado, en pesetas corrien-
tes, por 2,5 respecto al quinquenio anterior a la Gran Guerra. A partir de esta fecha, las co-
tizaciones del algoddn en rama invirtieron su tendencia, llegando, durante en quinquenio
1930-34, en pesetas corrientes, a un nivel similar al de 1910-14.%

La provisionalidad del indicador sdlo nos permite apuntar que si el encarecimiento del
algoddn en rama repercutié en el precio de los hilados de algoddn entre 1910-24, el enca-
recimiento de las materias primas del tisaje algodonero y del género de punto se acompafié
de un considerable aumento del coste de la mano de obra. Por consiguiente, es posible que
ambos componentes del coste de produccién no modificasen sustancialmente, a medio pla-
zo, por lo menos, su proporcién. Durante el perfodo 1925-1934, en cambio, podia haberse
producido un mayor encarecimiento del coste de trabajo, ya que en términos reales el cos-
te de la materia prima habrfa disminuido.

La fragilidad de la anterior dindmica se basa en un supuesto insostenible: que el nivel
tecnoldgico y calidad del producto no mejord de forma apreciable en los dos sectores tex-
tiles durante el primer tercio del s. XX, especialmente en la industria de los articulos de pun-
to. La mejora tecnoldgica favorecié un aprovechamiento mayor de la materia prima. Ademas,
el aumento de calidad del producto se fundamentaba en la utilizacién de una materia base
mejor (hilados mds finos), y en una confeccién mds evolucionada y diversa. Todo esto tendfa
a aumentar el valor afiadido del producto y, gradualmente, a incrementar el precio de la
mano de obra en los costes de fabricacion.

39. Carreras (1989), pp. 229-30.






